PROBLEMAS DE FABRICACION: TREFILADO

El trefilado de un alambre se realiza con una matriz con un angulo de 152. El
diametro inicial del producto es de 2.5 mm y el final de 2 mm. El coeficiente de friccién
del material con la matriz es ©=0.07. La aleacion tiene un coeficiente de resistencia (K)
de 206 MPa y un exponente de endurecimiento (n) de 0.20. Determinar:

a Latension de trefilado.
b Lafuerza necesaria para la operacion.
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PROBLEMAS DE FABRICACION: TREFILADO

Se requiere obtener una chapa de acero de 1.8 mm de espesor en una sola
pasada a partir de una de 1400 mm de ancho y de 2.5 mm de espesor. El proceso
se realiza en frio y se realiza a una tensién de fluencia media de 290 MPa. Los
rodillos laminadores tienen un radio de 800 mm y giran a una velocidad de 500
rom. Determinar la fuerza y la potencia requerida para la realizacién del proceso.
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